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Balya Pres�m�z tüm kaynak 
noktalarının tem�zl�k �şlem� 

ve çel�k macun �şlem� 
uygulandıktan sonra 
metal�k oto boyası �le 

boyanmaktadır

Boya koruma �le paslanmaya 
karşı koruma sağlanmıştır.

Pamuğun temas ett�ğ� yüzeylere vern�k �şlem� 
uygulanarak boyanın pamuğa geçmes� engellenm�şt�r.

Ayrıca bu �şlem sayes�nde pamuğun yüzeylerde 
tutunmasının önüne de geç�lm�şt�r

Balya pres model

Balya ölçüler

Ana pston ölçüler

Yan kol pston ölçüler

baskı pstonu yön valfler

Yan kol yön kontrol valfler

Hdrolk blok

Basınç ve popet valfler

Hdrolk sstem pompası

Sstem maksmum basıncı

Sstem baskı gücü

Kapastes

Balya kapastes

Sstem motor gücü

Elektrk sstem ekpmanları

Tek kasalı kovalı sstem

55 cm x 95 cm x 110 cm

180 mm x 140 mm x - strok 2350 mm

100 mm x 56 mm x - strok 1250 mm

Eaton Vckers NG16 24 V DC

Eaton Vckers NG10 24 V DC

Çelk fosfat kaplı özel malat

Bucher HYdraulcs

Döküm gövdel dşl pompa

250 bar

60  ton

40 - 600 Kg / Saat

2-3 Balya / Saat

15 kW - 1450 D/D 380 V AC

Semens - Balluff
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ
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BALYA PRES
MAKiNESi 

Besleme Konveyörü
• Bant haznes� uzunluğu 4 mt. d�r. Tek seferde daha
   fazla pamuk taşıma kapas�tes�ne sah�pt�r.

• Bant s�stem� �le pamuğun daha hızlı şek�lde transfer� sağlanmıştır.

• Duyarlı sensörler �le conderser �le uyumlu b�r şek�lde çalışmaktadır.

• Bant merdaneler� kaymayı önley�c� kanallara sah�pt�r. 
   Bantlara yerleşt�r�len ek şer�tler ve bunlara
   uyumlu merdaneler sayes�nde bantlarda kayma problem� 
   yaşanmamaktadır. Bant ömrü artırılmış merdane
   geleb�lecek deformasyondan korunması sağlanmıştır.

• Arka kısımda s�lo �le çalışma esnasında b�r s�lodan
   d�ğer s�loya geç�ş esnasında bant �ç�nde kalan artık
   pamukların alınmasına olanak sağlayan açılır kapak
   bulunmaktadır.

• Bantlar besleme haznes�nden dolum s�nyal� 
   aldıktan sonra süres� ayarlanab�l�r 
   şek�lde ger� hareket etmekted�r. 
   Bant ağzında kalan pamukların baskı 
   tablasının üstüne düşmes� bu şek�lde 
   önlenm�şt�r.
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Pamuk Kovası
 • 300 kg'lık pamuk balyası sıkıştırma kuvvet�ne kadar dayanıklıdır.

• Pamuk baskı kuvvet sonucunda herhang� b�r deformasyona sebeb�yet 
   vermeyecek şek�lde özel büküm saclar �le güçlend�r�lm�şt�r.

• Üst noktadan kova kaldırma p�ston m�l�ne alt, noktadan
   kova p�ston kovanına bağlanarak r�j�t b�r şek�lde hareket edecek
   şek�lde tasarlanmıştır. böylece pamuk balyalarının deformasyona 
   uğramadan �mal ed�lmes� sağlanmıştır.

• İç ve dış yüzeyler �k� kat oto boyası �le boyandıktan sonra
   yüzey kayganlaştırıcı ve parlatıcı özell�ğ� bulunan vern�k �le boyanmaktadır

MAKiNESi 
BALYA PRES

Hdrolk Güç Üntes
MAKiNESi 

BALYA PRES

• H�drol�k güç ün�tes� yağ tankı 400 l�tred�r

• S�stemde, tankta k� havanın dışarı atılmasını kolaylaştıran hava f�ltres� 
   ve dönen yağın tem�zl�ğ�n� kontrol altında tutan dönüş f�ltres� bulunmaktadır.

• H�drol�k blok özel olarak tasarlanmıştır. Bu sayede tüm duruşlar rampalı 
   gerçekleşmekted�r. S�stem�n çalışması esansında meydana geleb�lecek 
   tüm vuruntular ortadan kaldırılmıştır.

• S�stemde pamuğun sıkıştırılması esnasında baskı p�stonundak� alan farkından
   meydana gelen yüksek basıncın alınmasını ve s�steme zarar vermes�n� engelleyen 
   ant�-şok valf s�stem� bulunmaktadır.

• S�stemde bulunan hızlı boşaltma valf� �le baskı p�stonu yukarı hareket� esnasındak�
   yüksek m�ktarlı yağ hızlı ve ısınmaya sebeb�yet vermeden d�rek olarak tanka transfer
   ed�lmekted�r.

• S�stemde Standart olarak döküm gövdel� d�şl� pompa kullanılmaktadır.

• ops�yonel olarak güç regülasyonlu p�stonlu pompa kullanılmaktadır. Bu pompa
   s�stemden �ht�yacı kadar güç çekeb�lme özell�ğ�ne sah�p olduğu �ç�n d�ğer s�stemlere
   göre yüksek enerj� tasarrufu sağlamaktadır
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Besleme HaznesYürüyüş 
Platformu
• Yürüyüş platformu besleme 
   konveyörüne ve condensere 
   taşıyıcılık yapmaktadır.

• İk�yanında bulunan yürüme 
   yolu �le �ht�yaç duyulduğu anda 
   condensere, besleme konveyörüne 
   ve prese müdahale �mkânı 
   sağlamaktadır

• Besleme haznes� uygun et kalınlığına sah�p saclardan �mal ed�lmekted�r.

• Ön tarağa tabla hareket�n� �zleme �mkânı veren pencere bulunmaktadır.

• İk� yanda pamuk dolum sensörler�n�n karşılıklı olarak b�rb�rler�n� göreb�lmes�ne 
   �mkân veren pencere bulunmaktadır.

• Bu pencereler sayes�nde dolum oranı sensörler�n yukarı aşağı hareket ett�r�lmes�yle 
   ayarlanab�lmekted�r.

• Besleme haznes� dört noktadan r�j�t b�r şek�lde ana gövdeye bağlanmaktadır.

• Bu sayede baskı tablasına r�j�t b�r şek�lde yataklama yapmaktadır. Bu da baskı p�stonunda 
   meydana geleb�lecek flambaj etk�s�n� en aza �nd�rmekted�r.

• Besleme haznes�; tüm yüzler�nde kovaya kızaklık eden bronz levhalara sah�pt�r
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Elektronk Otomasyon Panel
MAKiNESi 

BALYA PRES

Baskı Pstonu

MAKiNESi 
BALYA PRES

•  S�stem dokunmat�k renkl� ekrandan kontrol ed�lmekted�r.

•  Ekran üzer�nden k�lo ayarı kolaylıkla yapılab�lmekted�r.

•  S�stemde besleme haznes�nde pamuk dolum s�nyal� veren �k� adet toza 
   duyarlı opak sensör, besleme konveyörüne condensere �stek s�nyal� 
   gönderen �k� adet toza duyarlı opak sensör bulunmaktadır.

•  Pamuk kovası ve baskı p�stonu alt-üst poz�syon kontrolü s�stemde bulunan 
    manyet�k sensörler �le sağlanmaktadır.

•  S�stemde �k� adet basınç transm�ter� bulunmaktadır.

•  Ekrandan ayarlanab�len basınç �le k�lo standart b�r şek�lde ayarlanab�lmekted�r.

•  Basınç transm�ter� d�ğer s�stemlerde kullanılan basınç şalter� 
    g�b� yay tans�yonu �le çalışmadığı g�b� +/-5 bar hassas�yete 
    sah�p olduğu �ç�n çıkan her balyadak� k�lo m�ktarındak� 
    sapma m�n�mum sev�yeded�r.

•  S�stemde ekranda meydana geleb�lecek arızalara 
    karşı s�stem�n çalışmasına engel olmaması �ç�n 
    manuel butonlar bulunmaktadır
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• Baskı p�stonu ölçüler� Ø 180 x 130 - 2350 mm’d�r.

• Baskı p�stonu strok tamamlama süres� 40 sn’ d�r.

• Baskı p�stonu baskı kuvvet� 60 tondur.

• M�l çapı 130 mm olup krom kaplı �ndüks�yonlu 
   m�lden �mal ed�lmekted�r.

• Baskı p�stonu ana şaseye 60 mm kalınlığa sah�p 
   bağlantı flanşı �le monte ed�lmekted�r.

• Üst baskı tablası baskı p�ston m�l�ne; m�l üzer�nde bulunan
   kanala oturacak şek�lde �mal ed�lmekted�r. 
   Böylel�kle baskı ve çekme kuvvetler�n� m�l�n kend�s� 
   taşımaktadır. Bağlantı cıvataları meydana gelen 
   aşırı yükten korunmuştur
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